
無効資料調査_構成要件対応表(ｸﾚｰﾑﾁｬｰﾄ)　サンプル
◎：略同一、○：類似、△：参考、-：開示なし、青字：弊社コメント

【請求項2】 【請求項3】 【請求項4】 【請求項5】 【請求項6】 【請求項7】 【発明の効果】
A) B) C) D) E) F) G) H) I)

鋳鉄組成を有する
シリンダライナ素
材を鋳造し、該シ
リンダライナ素材
を旋削加工した後
に、得られたシリ
ンダライナの非摺
動部の外側に配
設された高周波コ
イルで加熱し、

内周側に配設され
た水冷パイプで冷
却して、熱処理を
施すことにより上記
非摺動部をベイナ
イト組織にすること
を特徴とするシリン
ダライナの製造方

法。

前記非摺動
部が、シリン
ダライナの鍔
部とこれに連
なる研摩逃が
し溝部及びそ
の周辺部であ
ることを特徴
とする請求項
１記載のシリ
ンダライナの
製造方法。

前記非摺動
部が、シリン
ダライナの鍔
部下の研摩
逃がし溝部及
びその周辺部
であることを
特徴とする請
求項１記載の
シリンダライ
ナの製造方
法。

前記非摺動
部が、大型シ
リンダライナ
に形成される
鍔部ボアー
クーリング部
とその周辺部
であることを
特徴とする請
求項１記載の
シリンダライ
ナの製造方
法。

前記非摺動
部が、２サイク
ル用シリンダ
ライナに形成
されるポート
部とその周辺
部であること
を特徴とする
請求項１記載
のシリンダラ
イナの製造方

法。

前記非摺動
部が、研摩逃
がし溝部の背
面のシリンダ
ライナ内周面
周辺部である
ことを特徴と
する請求項５
記載のシリン
ダライナの製
造方法。

前記熱処理として、前記
非摺動部に７６０～９０
０℃の温度範囲で高周波
加熱を行い、前記非摺動
部をオーステナイト組織
にした後、２５０～５０
０℃の温度まで、４～１
３０℃／ｓｅｃの冷却速
度で冷却し、該温度で２
５秒～３５分の間保持し
てベイナイト組織にする
ことを特徴とする請求項
１記載のシリンダライナ
の製造方法。

本発明のシリンダラ
イナは筒部が耐摩耗
性、耐焼付き性を有
し、鍔部周辺の応力
集中部が強靭性を有
するので、エンジン
の過酷な使用状態下
であってもその使用
寿命を大幅に改善す
ることができ、した
がって工業的効果は
甚大である。

1 実開昭60-・・・・・・ 公知 シリンダライナ 三菱自動車工
業

◎
【3頁4行目】
…実際の記載
内容…

△
【4頁15行目】
…実際の記載
内容…

- △
【５頁左上
欄3行目】
…実際の
記載内容
…

- - - - ○
【4頁2行目】

…実際の記載内
容…

コメント１

2 特開昭62-・・・・・・ 公知 不安定破壊伝播停止能
力を有する耐磨耗性高性
能レール

日本製鋼 △
　【4頁左上欄
5行目】

…実際の記載
内容…

◎
【５頁左上欄3
行目】

…実際の記載
内容…

◎
【５頁左上
欄3行目】
…実際の
記載内容
…

- - ◎
【５頁左上
欄3行目】
…実際の
記載内容
…

○
【５頁左上
欄3行目】
…実際の
記載内容
…

△
【５頁左上欄3行目】
…実際の記載内容…

△
【3頁左上欄17行

目】
…実際の記載内

容…

コメント２

3 特開平08-・・・・・・ 先願 自動車ドア補強材用高
強度焼入れ鋼管の製造
方法

日新製鋼 ◎
【0046】

…実際の記載
内容…

○
【0046】

…実際の記載
内容…

- - △
【0053】
…実際の
記載内容
…

- - - ◎
【0012】

…実際の記載内
容…

コメント３
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【請求項１】

備考

No 公開番号
(PDFハイパーリン

ク)

公知/
先願

発明の名称 出願人

エクセル番号リストの公開番号をクリックすると全文公報(PDF)が開きます。
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